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SPECYFIKACJA:

PN-EN-12004 20 KG

DOSTEPNE OPAKOWANIA:

OPIS PRODUKTU:

izochem EKF - dwusktadnikowa klejofuga epoksydowa
na bazie zywicy reaktywnej o podwyzszonych
parametrach (R2) do spoinowania ptytek na $cianach
i podtogach, wewnatrz i na zewnatrz.

ZALETY:

wysoka wytrzymatosé mechaniczna

odporna na dziatanie chemikaliow

odporna na Scieranie

wodoszczelna

odporna na dziatanie niskich i wysokich temperatur
wigze i twardnieje bez skurczu

o wysokiej sile wypetnienia

wydajna i tatwa w stosowaniu

przyjazna srodowisku naturalnemu

PRZEZNACZENIE PRODUKTU:

e przyklejanie i spoinowanie ptytek ceramicznych,
ksztattek z ceramiki szlachetnej i ceramiki
budowlanej, gresu porcelanowego i marmurowego,
klinkieru, mozaiki szklanej, kamienia naturalnego,
marmuru na $cianach i podtogach

@ w pasach drogowych i torowiskach tramwajowych
do klejenia i uktadania oktadzin i wykonywania fug

® stosowanie wszedzie tam gdzie stawiane sg wysokie
wymagania dotyczagce odpornosci chemicznej
i mechanicznej zwtaszcza: basendw ptywackich,
saun, oczyszczalni $ciekdw, hal produkcyjnych w tym
przemystu spozywczego itp.

SPOSOB UZYCIA

PRZYGOTOWANIE PODtOZA:

Podtozem do klejenia moze byé beton, jastrych, tynk
cementowy, ptyty widrowe, lastriko, ptyty GK, gipsowo-
wtdknowe etc. Powierzchnie powinny by¢ suche, zdolne

do przeniesienia obcigzen, sztywne, pozbawione
zanieczyszczen i substancji antyadhezyjnych. Przed
spoinowaniem nalezy upewni¢ sie o prawidiowym
utozeniu materiatu wykonczeniowego i catkowitej
przyczepnosci ptytek do podtoza.

Do spoinowania mozna przystgpi¢, gdy zaprawa
mocujgca plytki jest stwardniata i dostatecznie
wyschnieta.

Szczeliny nalezy oczyscié z pozostatosci kleju, rowniez
tych zwigzanych, aby zapewni¢ jednakowe wymiary
uktadanej spoiny i osiggniecie  maksymalnej
odpornosci chemicznej. Ponadto nalezy je oczyscié
z pytu i czesci kruchych.

Przed wykonaniem spoin nalezy przeprowadzi¢ probe
czyszczenia powierzchni, co moze by¢ utrudnione w
przypadku materiatéw porowatych. Dlatego zaleca sie
przeprowadzenie préby poza miejscem wykonywania
prac lub w mato widocznej czesci podtoza.

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU:

Przed rozpoczeciem prac oba tworzace zaprawe
komponenty nalezy dokfadnie i intensywnie
wymiesza¢ z zachowaniem proporcji wagowych, za
pomoca wolnoobrotowego mieszadta (600 obr./min.)
od dotu ku gdérze. Do wiadra ze skfadnikiem A dodad
sktadnik B (utwardzacz) i miesza¢ doktadnie, az do

uzyskania jednorodnej konsystencji i barwy
mieszaniny.

Nalezy przygotowac taka ilo$¢ zaprawy, ktéra zostanie
zuzyta w ciggu 45 min. Pojemniki zawierajg

komponenty w proporcjach odpowiednich do
mieszania. Przy cze$ciowym wykorzystaniu opakowan
nalezy przestrzegac zalecanych proporcji mieszania.
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APLIKACJA:

naktadanie przy klejeniu:

IZOCHEM EKF naktada sie na catg powierzchnie warstwa
za pomocy szpachli zebatej o wysokosci zeba 3 mm.
Uktadane elementy oktadziny nalezy mocno dosungé
i wcisngé w podtoze oraz natychmiast wyréwnaé. W
przypadku powierzchni pionowych zgbki pacy moga
mie¢ wielkos¢ wynoszgcg maksymalnie 6 mm. Nadmiar
kleju nalezy niezwtocznie usuwac¢ z powierzchni
uktadanych elementdw.

naktadanie przy spoinowaniu:

IZOCHEM EKF naktada sie na powierzchnie w sposdb
rownomierny za pomocg gumowej packi lub szpachelki.
Rozprowadzaé nalezy zaprawe po catej powierzchni, az
do catkowitego wypetnienia szczelin, wykonujac ruchy
po przekatnej ptytek. Maksymalna szerokos$¢ spoiny
moze wynosi¢ 10 mm. Niezwtocznie usungé nadmiar
zaprawy, pozostawiajgc na powierzchni jedynie cienka
powtoke.

PRZECHOWYWANIE:

Termin przechowywania w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach do 24 m-cy od daty produkgji
w temperaturze powyzej +10°C. Chroni¢ przed
bezposrednim oddziatywaniem promieni stonecznych.
Transport moze odbywaé sie dowolnym $rodkiem
transportu z zachowaniem warunkéw przechowywania.

OPAKOWANIA: 20 KG
KOLORY: ciemny szary

Czyszczenie powierzchni rozpoczgé niezwtocznie po
spoinowaniu (nie pozniej niz po 20 minutach).
W przypadku oktadziny glazurowej, gtadkiej, bez
porow dokonuje sie tej czynnosci za pomocg miekkiej
gabki i odrobiny wody. Jesli oktadzina jest porowata
(posiada strukture), to przemywa sie jg twardg ggbka
i odrobing wody. Pozostate slady nalezy ponownie
zetrzeé wilgotna gabka.

W celu utatwienia pracy do wody mozna dodac okoto
10% spirytusu. Po uptywie 4 godzin w temperaturze
ok.+20°C zmywanie resztek preparatu nie jest juz
mozliwe. Swieze spoiny az do momentu catkowitego
stwardnienia i wyschniecia nalezy chroni¢ przed
deszczem, rosg i spadkiem temperatur ponizej +5°C.

ZUZYCIE:

e 1,3-2,4kg/m?-przy klejeniu
e szerokos$c x gtebokosé x dtugosé [cm] x1,4 = zuzycie
w gramach - przy spoinowaniu

DANE TECHNICZNE:

@ Skiad: zywica epoksydowa z wypetniaczami
mineralnymi i dodatkami, utwardzacz poliamidowy
Gestosé (komponent A + B): ok. 1,4 kg/dm3
Proporcje mieszania: 8,9:1,1 (sktadnik A : sktadnik B)
Czas zuzycia: ok. 45 min.
Odpornosé na scieranie < 250 mm?
Wytrzymatos¢ na zginanie po przechowywaniu
w warunkach suchych: > 30 N/mm?
® Wytrzymatos¢ na sciskanie po przechowywaniu

w warunkach suchych: > 45 N/mm?
® Skurcz:<1,5 mm/m
® Zmniejszona absorpcja wody po 240 minutach:

<0,1g
® Przyczepnosc¢ do podtoza: 5,0 MPa (do ceramiki); 5,0
MPa (do ptyt wiérowych); 0,2 MPa (do ptyty g-k); 2 MPa
(do ptyty g-w); 3,5 MPa (do betonu)
Mozliwos¢ fugowania: ok. 24 godz.
Petna wytrzymatos¢ mechaniczna: ok. 7 dni
Petna wytrzymatos¢ chemiczna: ok. 7 dni
Odpornos¢ chemiczna: 30% kwas siarkowy; 20% tug
sodowy; 20% tug potasowy; 3% kwas solny; 10% kwas
cytrynowy; 5% kwas mlekowy; 3% nadtlenku wodoru;
amoniak; lekki olej opatowy; olej i ttuszcze roslinne;
srodki czyszczgce; piwo; soki owocowe; sél kuchenna
(roztwdr nasycony)
@ Aplikacja: paca gumowa
Temperatura produktu: od +10°C do +25°C
e Specyfikacja: PN-EN 12004; PN-EN 13888
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wytrzymatosc ztgcza jako poczatkowa wytrzymatosé na >2 N/mm2

trwatos¢ jako wytrzymatos$¢ na Scinanie po zanurzeniu w >2 N/mm2

trwatosc¢ jako wytrzymatos¢ na $cinanie po szoku starzeniu >2 N/mm2

reakcja na ogien F

uwalnianie/zawartos$¢ substancji niebezpiecznych NPD
UWAGI:

Wszystkie wymienione parametry odnoszg sie do temperatury +23°C i 55% wilgotnosci wzglednej powietrza. Wyzsze
temperatury i nizsza wilgotnos¢ powietrza przyspieszajg, a nizsze temperatury i wyzsza wilgotnos¢ powietrza opdzniajg czas
obrébki i przebieg twardnienia.

Swieze zabrudzenia zaprawa zmywaé wodg, a stwardniate usuwaé mechanicznie.

Utwardzacz IZOCHEM EKF ma odczyn alkaliczny. W zwigzku z tym nalezy chronié¢ naskérek i oczy. W przypadku kontaktu
materiatu z oczami nalezy ptukac je obficie wodg i zasiegng¢ porady lekarza.

Przestrzegac przepisow BHP. Szczegétowe informacje dotyczace zdrowia i bezpieczenstwa zawarte sg w Karcie Charakterystyki.
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